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Herausforderungen

« Qualitatsprobleme frihzeitig erkennen
« Produktionsausfalle abstellen

« Hoher Energieverbrauch

« Rohstoffverbrauch

« Komplexe Softwarewerkzeuge

« Mangel an Fachpersonal
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Ein fiir Ingenieurlnnen versténdliches Analytik
Werkzeug fiir die Industrie, welches Ergebnisse
innerhalb von Tagen anstatt innerhalb
von Monaten liefert.

DI Dr. Martin Paczona, Produktmanager Digitalisierung T&G Automation GmbH



Drei Schritte zum optimierten Prozess

1. VERSTEHEN der Prozessvariation

Prozessanalyse

Gewinnen Sie neue Erkenntnisse aus
Daten und entdecken Sie die

Grundursachen von

Prozessleistungsschwankungen

Aktuelle Prozess Performance

Prozessiiberwachung & Vorhersage
Uberwachung der Prozessleistung zur
friihzeitigen Erkennung von
Abweichungen und Vorhersage von
Fehlern und KPIs zur Verringerung von

2. REDUKTION der Prozessvariation

3. OPTIMIERUNG des Prozesses

Prozesssimulation & Optimierung
Empfehlung optimaler Einstellungen
oder SchlieRen des Regelkreises fir
eine optimale Steuerung der
Prozesssollwerte

Prozessleistungsschwankungen
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Laufzeitanalysen

I\ i=a8@ Analyse konfigurieren

Fir intelligente
Prozessiiberwachung,

|~ Vorhersage, Simulation
und Optimierung

Erkenntnisse
gewinnen

j i ‘« 4 e i el

Fir eine intelligente
Prozessanalyse

} Analyselésungen entwickeln und testen

} Historische Daten analysieren
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Nahtlose Konnektivitat

ERP
Proficy
CSense MES
SCADA/HMI
Steuerung

Werkshalle
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Integration & Automatisierung
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Von der Datenanalyse bis
zur Echtzeitoptimierung
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Auszug aus der CSense Toolbox

Rules & Models
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Nutzen

v' Energieeinsparung

v" Produktkosten senken

v Klurzere Inbetriebnahmezeiten
v Maschinenausfalle vermeiden

v Zeit durch automatische
Einstellungen sparen

v" Qualitatssteigerung
v" Erhohung Produktionsoutput
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Vorhersage Ertrag PV-Anlage

oot Messdaten .
-Vorhersage




Uberwachung und Tuning
von Regelkreisen

1. Uberwachen - CSense {iberwacht
kontinuierlich die Leistung aller PID-
Regelkreise und hilft bei der Identifizierung
von Regelkreisen mit unzureichender
Leistung.

4. Parametrierung: Regelungsingenieur
aktualisiert PID-Parameter in
SCADA/PLC/DCS, um die Schleifenleistung zu
verbessern

3. Tuning - Der Regelungsingenieur kann
automatisch die empfohlenen Parameter fiir
die PID-Regelkreisabstimmung berechnen.
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Regelung:
Automatische Systemidentifikation

1. Regelungstechniker kdnnen
Ubertragungsfunktion
automatisch aus
historischen Daten

erstellen

2. Verwenden Sie diese P s
Modelle im Regelkreis- I | "
Assistenten, oder A AN,

3. Exportieren Sie diese
Modelle flr die Echtzeit- _; o
Prozesssimulation. "



COMPETENCE IN AUTOMATION
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Regelung:
KI-Regelkreis in der Produktion
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https://www.tug.at/index.php/technologie/fachbeitraege
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Optimierter Dosierregelung
einer hydrometallurgischen Anlage
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Regelung:
Heizung Reduktion
Warmeverbrauch Industriehalle

Mean Values by Date
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Qualitatssteigerung:

v Absicherung der Funktion von Soft- und
Hardware

v EinflUsse wie Alterung u.
VerschleiBerscheinungen erkennen und
kompensieren z.B. Sensordrift

v Umwelteinflisse erkennen &
kompensieren (Luftfeuchtigkeit,
Luftdruck, Temperatur...)
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Key Facts

Umfassende industrielle Analytik & KI fur Anlagen-, Prozess-
und Betriebsoptimierung

« Industrielle Analytik & KI optimiert fur Industrieprozesse
« Selbstbedienung & einfache Anwendung

« Umfassend und einzigartig 5-in-1: Von der Offline-Analyse bis zur
Echtzeit-Uberwachung, Vorhersage, Simulation und Echtzeit-
Optimierung

- Umfassende Uberwachung und Optimierung der PID-
Regelkreisleistung

« Erstellung von Analysen und Ausrollung vor Ort oder auf VMs in Ihrer
AWS oder Azure VPC

« Skalierbar, kann tausende von ProzessgrtBen gleichzeitig optimieren
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Ergebnisse
o®

+ Qualitatsverbesserung
+ Energieeinsparung

+ Rohstoffeinsparung

+ Produktivitatssteigerung
CSense spart Geld und Ressourcen




Anwendungsbeispiele in der Industrie

Analysieren

Lebensmittelunterneh
men reduziert Abfall
um 75% und
Qualitatsbeschwerden
der Kunden um 35%.

Herning Water:
Steigerung der
Erdgasproduktion um
20%.

Hedensted Water:
reduziert den
Energieverbrauch bei
derAbwasserbehandlu
ng um 35-45%.

Skjern Paper: gewinnt
neue Erkenntnisse
Uber die
Produktqualitat

Uberwachen

Metallunternehmen

Uberwacht Wassernetz

zur Erkennung von
Lecks

Bergbauunternehme:

Uberwacht den
Zustand des
Regelkreises, um
Abweichungen zu
vermeiden und die
Kapazitat zu erhéhen

Skjern Paper
Uberwacht den
Zustand des PID-
Regelkreises, um
Schwankungen zu
vermeiden

Vorhersage

Papierunternehmen
Prognostiziert die
Wasserqualitat, um die
Einhaltung der
Vorschriften zu
gewahrleisten

Bergbauunternehmen
Prognostiziert
Laborproben, um
Qualitatskontrolle in
Echtzeit zu
ermoglichen

Skjern Paper sagt die
Produktqualitat
voraus, um eine
proaktive Kontrolle zu
ermoglichen

Simulation

Rockwool Baustoffe:
Simuliert das
Prozessverhalten, um
Bediener zu schulen

Brauereiunternehmen
Simuliert
Prozessverhalten zur
Vereinfachung des
Prozessablaufs und zur
Kostensenkung

Optimierung

Industriebetrieb senkt
Heizkosten fiir
Fertigungshalle um
15%

Bergbauunternehmen
Optimiert Prozess-
Sollwerte, um den
Durchsatz der
Prozesseinheit um 10
% zu erh6hen



DI Dr. Martin Paczona

T&G Automation GmbH
Produktmanager Digitalisierung

Telefon: +43 676 4511 016
E-Mail: m.paczona@tug.at
www.tug.at
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